
Òåõíîëîãèè èçìåðåíèÿ ñêîðîñòè ïîòîêà, îáúåìíîãî è ìàññîâîãî ðàñõîäà âåùåñòâà

Êðûëü÷àòûé äàò÷èê ïîòîêà FA

Exact Sonic II

Flowtherm NT

Âèõðåâîé äàò÷èê ïîòîêà VA

Òåðìîäàò÷èê ïîòîêà TA



Êîìïàíèÿ Hontzsch GmbH c 1976

ãîäà çàíèìàåòñÿ ðàçðàáîòêîé

è ïðîèçâîäñòâîì èííîâàöèîííûõ

ïðîäóêòîâ â îáëàñòè òåõíîëîãèé

èçìåðåíèÿ ðàñõîäà è ñêîðîñòè

ïîòîêîâ. Íà ñåãîäíÿøíèé äåíü

ïðåäñòàâèòåëüñòâà êîìïàíèè

íàõîäÿòñÿ â 26 ñòðàíàõ ìèðà. 

Ñîîòâåòñòâèå âûñîêèì ñòàíäàðòàì

êà÷åñòâà è òî÷íîñòè ïîä÷åðêèâàåò

íàëè÷èå ó êîìïàíèè òàêèõ

ñåðòèôèêàòîâ, àêêðåäèòàöèé

è ñòàíäàðòîâ êàê: ATEX, SIL, DGRL,

BImSchV è ISO 9001.

Èçãîòàâëèâàÿ ïðîäóêöèþ èç

âûñîêîêà÷åñòâåííûõ ìàòåðèàëîâ,

òàêèõ êàê àëþìèíèé, íåðæàâåþùàÿ

ñòàëü, ñïëàâ Hastelloy, òàíòàë

è òèòàí, êîìïàíèÿ ãàðàíòèðóåò

ìàêñèìàëüíûé ñðîê ñëóæáû

äàò÷èêîâ ïîòîêà äàæå â ñàìûõ

ñëîæíûõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè.

Ñôåðû ïðèìåíåíèÿ

èçìåðèòåëüíîé

òåõíîëîãèè Hontzsch

Àýðîäèíàìèêà
Ëîïàñòíîé äàò÷èê ïîòîêà TS

îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ òî÷íîñòü

äàííûõ â àýðîäèíàìè÷åñêîé òðóáå

è ïðè äîðîæíûõ èñïûòàíèÿõ.

Àâèàêîñìè÷åñêàÿ
ïðîìûøëåííîñòü
Èçìåðåíèå âîçäóøíîãî ïîòîêà âîêðóã

ïðèâîäîâ êðûëüåâ è âíóòðè êàáèíû.

Êà÷åñòâî —

ïóòü ê óñïåõó



Ýêñïëóàòàöèÿ
âîäîõîçÿéñòâåííîé ñèñòåìû
Äëÿ îïòèìèçàöèè óïðàâëåíèÿ àýðàöè-

îííûìè êîìïðåññîðàìè, îñíîâûâàþ-

ùåéñÿ íà òî÷íîì èçìåðåíèè ñêîðîñòè

ïîòîêà, êîòîðàÿ ïðèíîñèò ñóùåñòâåí-

íóþ ýêîíîìèþ ñðåäñòâ.

Êîììóíàëüíîå ãàçîñíàáæåíèå
Çíà÷èòåëüíîãî ñíèæåíèÿ çàòðàò ìîæíî

äîñòè÷ü ïóòåì óñòðàíåíèÿ òå÷åé

è óñòàíîâêè òî÷íîãî êîíòðîëÿ íàä

êîìïðåññîðàìè.

Óòèëèçàöèÿ îòõîäîâ/ìóñîðà
Âçðûâîáåçîïàñíûå äàò÷èêè

òåðìàëüíîãî ïîòîêà ÒÀ äîêàçàëè

ñâîþ ýôôåêòèâíîñòü â ïðîöåññå

ñòàöèîíàðíûõ è ïîðòàòèâíûõ

èçìåðåíèé êîëè÷åñòâà ãàçîâ,

âûäåëÿþùèõñÿ ïðè ðàçëîæåíèè

ìóñîðà (óòèëèçàöèè íà ìóñîðíûõ

ïîëèãîíàõ).

Áèîãàç
Èçìåðåíèå ðàñõîäà âîçäóõà ïðè

àýðàöèè îñàäêà, êîëè÷åñòâà

áèîãàçà/ãàçà êàíàëèçàöèîííîé

ñèñòåìû. Îáåñïå÷èâàåò òî÷íîå

è äîëãîâðåìåííî-óñòîé÷èâîå

èçìåðåíèå êîëè÷åñòâà è ðàñõîäà

ãàçîâ. Èçìåðåíèå îñíîâàíî íà

óëüòðàçâóêîâîì ñêàíèðîâàíèè

«âèõðåâîé äîðîæêè Êàðìàíà».

Àòîìíûå ýëåêòðîñòàíöèè
Â ðàáîòå àòîìíîé ýëåêòðîñòàíöèè

áåçîïàñíîñòü ÿâëÿåòñÿ ïðèîðèòåòíûì

âîïðîñîì. Äàò÷èêè Hontzsch äîêàçàëè

ñâîþ ýôôåêòèâíîñòü äëÿ êîíòðîëÿ

ìíîãî÷èñëåííûõ ïðîöåññîâ.

Òåõíîëîãèÿ ñòåíäîâîãî
òåñòèðîâàíèÿ äâèãàòåëåé
Èçìåðåíèå ìàññîâîãî ïîòîêà âîçäóõà,

ïîòðåáëÿåìîãî äâèãàòåëåì, èëè

âûõëîïíûõ ãàçîâ.

Ôàðìàöåâòè÷åñêàÿ
ïðîìûøëåííîñòü
Äàò÷èêè Hontzsch ãàðàíòèðóþò

áåçîïàñíîñòü, ýôôåêòèâíîñòü

è êà÷åñòâî íà âñåõ ñòàäèÿõ

ïðîèçâîäñòâà: ïðè ïðîâåäåíèè

èññëåäîâàíèé, èçãîòîâëåíèè, óïàêîâêå

è òåñòèðîâàíèè ôàðìàöåâòè÷åñêîé

ïðîäóêöèè.

Õèìè÷åñêàÿ ïðîìûøëåííîñòü
Èçäåëèÿ Hontzsch äîêàçàëè ñâîþ

ýôôåêòèâíîñòü è ïðè ñòàöèîíàðíîì,

è ïðè ïîðòàòèâíîì ïðèìåíåíèè

â àãðåññèâíûõ è âçðûâîîïàñíûõ

ïðîèçâîäñòâåííûõ ãàçàõ, îòðàáîòàâøèõ

ãàçàõ è ôàêåëàõ.

Òåõíîëîãèÿ î÷èñòêè âîçäóõà
â ïîìåùåíèÿõ
Òåðìàëüíûå äàò÷èêè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ

êîíòðîëÿ ñêîðîñòè òå÷åíèÿ âîçäóøíûõ

ïîòîêîâ.



Êðûëü÷àòûé
äàò÷èê ïîòîêà
FA

Ïðèíöèï ðàáîòû êðûëü÷àòûõ äàò÷èêîâ

îñíîâàí íà òîì, ÷òî ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

êðûëü÷àòêè ïðîïîðöèîíàëüíà

ñêîðîñòè ïîòîêà èçìåðÿåìîé ñðåäû.

Ïðè÷¸ì óãëîâàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

êðûëü÷àòêè ïî÷òè íå çàâèñèò îò

ïëîòíîñòè, äàâëåíèÿ è òåìïåðàòóðû

èçìåðÿåìîé ñðåäû. 

Ó÷¸ò ÷èñëà îáîðîòîâ êðûëü÷àòêè

ïðîèñõîäèò ïîñðåäñòâîì

êîììóòàòîðà, íå îêàçûâàþùåãî

êàêîãî-ëèáî òîðìîçÿùåãî äåéñòâèÿ

íà êðûëü÷àòêó. Êðîìå òîãî ïî

íàïðàâëåíèþ âðàùåíèÿ êðûëü÷àòêè

âîçìîæíî îïðåäåëåíèå íàïðàâëåíèÿ

ïîòîêà. 

Êðûëü÷àòêà áëàãîäàðÿ ñâîåé

íåçíà÷èòåëüíîé ìàññå îáëàäàåò

ìàëîé èíåðöèîííîñòüþ, ÷òî ïîçâîëÿåò

ìãíîâåííî (â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ

ìèëëèñåêóíä) âîñïðèíèìàòü

èçìåíåíèÿ ñêîðîñòè ïîòîêà äàæå

â îáûêíîâåííîì ãàçå. Äëèíà ïðîâîäà

ìåæäó äàò÷èêîì è èçìåðèòåëüíûì

áëîêîì ìîæåò äîñòèãàòü íåñêîëüêèõ

ñîòåí ìåòðîâ.

Êîíñòðóêöèÿ:
ïîãðóæíûå ñ íàèìåíüøèì äèàìåòðîì

îòâåðñòèÿ äëÿ âñòàâêè äàò÷èêà — 15 ìì;

èçìåðèòåëüíûå òðóáû ñ âíóòðåííèì

äèàìåòðîì îò 9,7 ìì;

êîìáèíèðîâàííûå äàò÷èêè äëÿ ïîòîêà

è òåìïåðàòóðû.

Äàò÷èêè FA:
ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñòàöèîíàðíûõ èëè

ìîáèëüíûõ èçìåðåíèé è æèäêîñòÿõ

(â ò. ÷. è â âîäå);

äèàïàçîí èçìåðåíèé â ãàçàõ/âîçäóõå:

0,01...120 m/s;

äèàïàçîí ðàáî÷èõ òåìïåðàòóð: -40...+550 °C;

êîððîçèîííàÿ ñòîéêîñòü;

íèçêîå ïàäåíèå äàâëåíèÿ;

÷óâñòâèòåëüíîñòü ê íàïðàâëåíèþ ïîòîêà;

èíòåðôåéñ Profibus.

Âèõðåâîé
äàò÷èê ïîòîêà
VA

Â îñíîâå ïðèíöèïà ðàáîòû âèõðåâûõ

äàò÷èêîâ ëåæèò ÿâëåíèå Êàðìàíà -

îòðûâ âèõðÿ îò ïðåãðàäû, èìåþùåé

ôîðìó ñòåðæíÿ. ×àñòîòà îòðûâà âèõðÿ

ïðîïîðöèîíàëüíà ñêîðîñòè ïîòîêà

è ÿâëÿåòñÿ èçìåðÿåìîé âåëè÷èíîé.

Èçìåðÿåìûé ïîòîê ñêàíèðóåòñÿ

óëüòðàçâóêîì. Ïðè ýòîì

îáðàçóþùèåñÿ â ïîòîêå âèõðè

ìîäóëèðóþò óëüòðàçâóêîâîé ëó÷ ìåæäó

óëüòðàçâóêîâûì òðàíñìèòòåðîì

(ïåðåäàò÷èêîì) è ïðè¸ìíèêîì.

Êà÷åñòâî, íàäåæíîñòü è òî÷íîñòü:

äàò÷èêè ïîòîêà Hontzsch



×àñòîòà îòðûâà âèõðÿ îïðåäåëÿåòñÿ

ïîñëå äåìîäóëÿöèè óëüòðàçâóêîâîãî

ñèãíàëà. Äàííûé ìåòîä, ïî ñðàâíåíèþ

ñ äðóãèìè ñïîñîáàìè, ïîçâîëÿåò

èçìåðÿòü ìàëûå ñêîðîñòè òå÷åíèÿ

(îò 0,5 ì/ñ) â øèðîêîì äèàïàçîíå.

Ïðè ýòîì î÷åíü âàæíûì ÿâëÿåòñÿ òî,

÷òî ðåçóëüòàòû èçìåðåíèé íå çàâèñÿò

îò êîíöåíòðàöèè, äàâëåíèÿ

è òåìïåðàòóðû èçìåðÿåìîé ñðåäû.

Âèõðåâûå äàò÷èêè VA íå èìåþò

íèêàêèõ ïîäâèæíûõ ÷àñòåé, îáëàäàþò

âûñî÷àéøåé óñòàëîñòíîé ïðî÷íîñòüþ,

èìåþò äëèòåëüíóþ ñòàáèëüíîñòü

õàðàêòåðèñòèê, ïðàêòè÷åñêè

áåçèíåðöèîííû, ïîçâîëÿþò ïîëó÷èòü

ïðåâîñõîäíóþ ïîâòîðÿåìîñòü

ðåçóëüòàòîâ èçìåðåíèé. 

Êîíñòðóêöèÿ:
ïîãðóæíûå ñ óñòàíîâêîé íà òðóáîïðîâîäû

äèàìåòðîì îò 80 ìì;

èçìåðèòåëüíûå òðóáû ñ âíóòðåííèì

äèàìåòðîì îò 25 ìì;

êîìáèíèðîâàííûå äàò÷èêè äëÿ ïîòîêà

è òåìïåðàòóðû.

Äàò÷èêè VA:
ïðèãîäíû äëÿ èçìåðåíèÿ â ãàçàõ,

ñîäåðæàùèõ âçâåøåííûå ÷àñòèöû

è êîíäåíñàò, â àãðåññèâíûõ ãàçàõ;

íå èìåþò ïîäâèæíûõ ÷àñòåé;

âðåìåííàÿ êîíñòàíòà - 120 ìñ;

íèçêîå ïàäåíèå äàâëåíèÿ.

Òåðìîäàò÷èê
ïîòîêà
TA

Ïðèíöèï ðàáîòû òåðìîäàò÷èêîâ

îñíîâàí íà ñâîéñòâàõ ïåðåäà÷è òåïëà

ìåæäó ýëåêòðè÷åñêè íàãðåòûì òåëîì

è îêðóæàþùåé ñðåäîé, çàâèñÿùèõ îò

îòíîñèòåëüíîé ñêîðîñòè ìåæäó íèìè.

Â òåðìîäàò÷èêàõ TA10b èñïîëüçóåòñÿ

â êà÷åñòâå ÷óâñòâèòåëüíîãî ýëåìåíòà

òîíêàÿ ïë¸íêà. 

Òîíêîïë¸íî÷íûé ÷óâñòâèòåëüíûé

ýëåìåíò ðàñïîëîæåí íà ýëåêòðè÷åñêè

íàãðåòîì Ni-ñîïðîòèâëåíèè íà Ni-

ñîïðîòèâëåíèè òåìïåðàòóðíîãî çîíäà.

Òåðìîäàò÷èêè TA20 è èçìåðèòåëüíûå

òðóáêè TA Di âêëþ÷àþò â ñåáÿ

ýëåêòðè÷åñêè íàãðåâàåìûé

ïëàòèíîâûé ýëåìåíò Pt100 è äâà

ïëàòèíîâûõ Pt100 òåìïåðàòóðíûõ

çîíäà. 

Îäèí èç äâóõ òåìïåðàòóðíûõ çîíäîâ

èçìåðÿåò òåìïåðàòóðó ýëåêòðè÷åñêè

íàãðåòîãî ïëàòèíîâîãî ýëåìåíòà Pt100,

à äðóãîé — òåìïåðàòóðíîãî ïîòîêà.

Òåðìîäàò÷èêè TA ôèðìû Hontzsch

îáåñïå÷èâàþò øèðîêèé äèàïàçîí

èçìåðåíèé, èìåþò ìàëûå ðàçìåðû,

ïðîñòû â îáñëóæèâàíèè, îáëàäàþò

âûñîêîé õèìè÷åñêîé ñòîéêîñòüþ

ïðîòèâ êîððîçèè è ìåõàíè÷åñêîé

ïðî÷íîñòüþ êîíñòðóêöèè.

Êîíñòðóêöèÿ:
ïîãðóæíûå ñ óñòàíîâêîé íà òðóáîïðîâîäû

ñ âíóòðåííèì äèàìåòðîì îò 25 ìì;

èçìåðèòåëüíûå òðóáû ñ âíóòðåííèì

äèàìåòðîì îò 8 ìì.

Äàò÷èêè TA:
ïðèìåíÿþòñÿ â òàêèõ ãàçàõ, êàê âîçäóõ,

ñæàòûé âîçäóõ, àçîò, ïðèðîäíûé ãàç, ìåòàí,

ãàç ìåñòîðîæäåíèé, àðãîí, ãåëèé, CO
2
, SF

6
;

èçìåðåíèÿ ìàññîâîãî ðàñõîäà;

äèàïàçîí èçìåðåíèé: 0,08...200 m/s;

âðåìåííàÿ êîíñòàíòà - 1 ñ.



Ñðàâíèòåëüíàÿ òàáëèöà:

äàò÷èêè ïîòîêà Hontzsch

Çîíäû/Ïîãðóæàåìûå äàò÷èêè

Êðûëü÷àòûé 

äàò÷èê ïîòîêà 

FA

Âèõðåâîé 

äàò÷èê ïîòîêà 

VA

Òåðìîäàò÷èê 

ïîòîêà 

TA20

Òåðìîäàò÷èê 

ïîòîêà 

TA10

Ãàçîîáðàçíàÿ ñðåäà âîçäóõ/ãàçû âîçäóõ/ãàçû âîçäóõ/ãàçû âîçäóõ/ãàçû

Æèäêîñòíàÿ ñðåäà
Æèäêîñòè 

ñ âÿçêîñòüþ < 200 ñÑò
– – –

Îñíîâíûå îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ

èçìåðåíèÿ â ÷èñòûõ

ãàçàõ è æèäêîñòÿõ,

êîíòðîëüíûå èçìåðåíèÿ

â ãàçàõ è æèäêîñòÿõ

èçìåðåíèÿ â ãàçàõ,

ñîäåðæàùèõ

âçâåøåííûå ÷àñòèöû

è êîíäåíñàò

èçìåðåíèÿ

ìàññîâîãî ðàñõîäà

âîçäóõà, èçìåðåíèÿ

ñæàòîãî âîçäóõà

èçìåðåíèÿ

ìàññîâîãî ðàñõîäà

âîçäóõà, èçìåðåíèÿ

ñæàòîãî âîçäóõà

Èçìåðÿåìûå âåëè÷èíû
ñêîðîñòü

ïîòîêà/ðàñõîä

ñêîðîñòü

ïîòîêà/ðàñõîä

ìàññîâûé

ðàñõîä/ñòàíäàðòíûé

ðàñõîä

ìàññîâûé

ðàñõîä/ñòàíäàðòíûé

ðàñõîä

Äèàïàçîí èçìåðåíèé (ñòóïåí÷àòî) 0,3...120 m/s 0,5...80 m/s 0,08...60 Nm/s 0,2...200 Nm/s

Ðàáî÷åå äàâëåíèå (èçáûòî÷íîå) 1 MPa/10 bar 300 kPa/3 bar 1 MPa/10 bar 2,5 MPa/25 bar

Äèàïàçîí ðàáî÷èõ òåìïåðàòóð -40 °C...+550 °C -25 °C...+240 °C -10 °C...+240 °C -10 °C...+140 °C

Äèàïàçîí èçìåðÿåìûõ òåìïåðàòóð (ñî âñòðîåííîé Pt100) -40 °C...+300 °C -10 °C...+250 °C -10 °C...+240 °C -10 °C...+140 °C

Âçðûâîçàùèùåííîå èñïîëíåíèå, 

çîíà 0, 1, 20, 21 / êàòåãîðèÿ 1, 2, 1D, 2D (ãàçû)
Äà Äà Íåò Äà

Ìàòåðèàëû, êîíòàêòèðóþùèå ñ êîíòðîëèðóåìîé ñðåäîé

àëþìèíèé,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,

òèòàí

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,

òèòàí, ñïëàâû

Hastelloy C4/C22/B2

íåðæàâåþùàÿ 

ñòàëü

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

1.4571, 1.4305, 1.4404,

ýïîêñèä, ïîëèàìèä,

ñòåêëî

Íàèìåíüøèé äèàìåòð îòâåðñòèÿ äëÿ âñòàâêè äàò÷èêà 15 mm 40 mm 20 mm 10 mm

Íàèìåíüøèé âíóòðåííèé äèàìåòð òðóáû ñ èçìåðÿåìîé ñðåäîé 40 mm 80 mm 80 mm 25 mm

Äàò÷èê ñ îïðåäåëåíèåì íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà FAR VAR - -

Äàò÷èê ñ èíòåãðèðîâàííûì èçìåðåíèåì òåìïåðàòóðû FT VAT ñòàíäàðòíûé ñòàíäàðòíûé



Êðûëü÷àòûé äàò÷èê ïîòîêà FA·Di
Êîíñòðóêöèÿ èçìåðèòåëüíîé òðóáû

Âèõðåâîé äàò÷èê ïîòîêà VA·Di
Êîíñòðóêöèÿ èçìåðèòåëüíîé òðóáû

Òåðìîäàò÷èê ïîòîêà TA·Di
Êîíñòðóêöèÿ èçìåðèòåëüíîé òðóáû

Äëÿ àíàëèçà ñèãíàëîâ Hontzsch

ïðåäëàãàåò îïòèìàëüíóþ êîìáèíàöèþ

äàò÷èêîâ ïîòîêà è èçìåðèòåëüíûõ

óñòðîéñòâ.

Âñòðàèâàåìûå äàò÷èêè ïîòîêà Hontzsch / Èçìåðèòåëüíûå òðóáû



Óíèâåðñàëüíûå

ïîðòàòèâíûå óñòðîéñòâà

HFA, HVA è HTA

Ïîðòàòèâíûå ïðèáîðû HFA

è HFA-Ex ìîãóò áûòü

èñïîëüçîâàíû ñ êðûëü÷àòûìè

äàò÷èêàìè ïîòîêà â îáåèõ âåðñèÿõ —

ïîãðóæàåìûå è âñòðàèâàåìûå,

à òàêæå ñ òåìïåðàòóðíûìè

äàò÷èêàìè ÐÒ100.

Ïîðòàòèâíûå ïðèáîðû HÒA

è HÒA-Ex èñïîëüçóþòñÿ

ñ òåðìîäàò÷èêàìè ïîòîêà TA10

è èçìåðèòåëüíûìè òðóáàìè ÒÀ

Di ñ òîíêîïëåíî÷íûìè ÷óâñòâèòåëüíûìè

ýëåìåíòàìè.

Âèõðåâûå äàò÷èêè ïîòîêà VA

è òåìïåðàòóðíûå äàò÷èêè

ÐÒ100 ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû

ñ ïîðòàòèâíûìè ïðèáîðàìè HVA

äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ãàçàõ, ñîäåðæàùèõ

âçâåøåííûå ÷àñòèöû è àãðåññèâíûõ

ãàçàõ.

Âñå ïðèáîðû îñíàùåíû âûñîêîêîíòðàñòíûì

ñâåòîäèîäíûì äèñïëååì è èìåþò ïðî÷íûé êîð-

ïóñ ñî ñòåïåíüþ çàùèòû IP64. Ïèòàíèå ïðèáî-

ðîâ îñóùåñòâëÿåòñÿ îò åìêèõ Li-Ion àêêóìóëÿòî-

ðîâ ñ äëèòåëüíûì ñðîêîì ñëóæáû è ìàëûì

âðåìåíåì çàðÿäêè. 

Äëÿ èçìåðåíèé â ïîòåíöèàëüíî âçðûâîîïàñíûõ

ñðåäàõ çîíû 1/êàòåãîðèè 2 ìîãóò èñïîëüçîâàòü-

ñÿ ïðèáîðû HFA-Ex è HÒA-Ex â èñïîëíåíèè EEx ia

IIC T4 ATEX.

Âñå ïðèáîðû îñíàùåíû òàêæå ðåãèñòðàòîðîì

äàííûõ äëÿ çàïèñè è õðàíåíèÿ ðåçóëüòàòîâ çà-

ìåðîâ. Ïåðåäà÷à ñîõðàíåííûõ äàííûõ â êîì-

ïüþòåð äëÿ ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêè âîçìîæíà

áëàãîäàðÿ âíóòðåííåìó èíòåðôåéñó.

Îñíîâàííîå íà áîëåå ÷åì 30-ëåòíåì

îïûòå ðàçðàáîòîê ìîáèëüíûõ

èçìåðèòåëüíûõ ñðåäñòâ, íîâîå

ïîêîëåíèå ïðèáîðîâ Hontzsch

ïðåäëàãàåò ìíîãî÷èñëåííûå

ïîëüçîâàòåëüñêèå ôóíêöèè.

HLOG
Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå

HLOG ïîçâîëÿåò ëåãêî ïåðåäà-

âàòü èíôîðìàöèþ ñ ïîðòàòèâ-

íûõ ïðèáîðîâ â êîìïüþòåð äëÿ

îòîáðàæåíèÿ è ïîñëåäóþùåé

îáðàáîòêè â ãðàôè÷åñêîé è

òàáëè÷íîé ôîðìå. Äàò÷èêè ïî-

òîêà è ðàñõîäà êàëèáðóþòñÿ íà

ìíîãî÷èñëåííûõ èñïûòàòåëüíûõ

ñòåíäàõ, îñíàùåííûõ ñàìûìè

ñîâðåìåííûìè òåõíîëîãèÿìè

èçìåðåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñî

ñòàíäàðòîì DIN EN ISO 9001.



Ïðèíöèï äåéñòâèÿ 

Íåèíâàçèâíîå óëüòðàçâóêîâîå èçìåðåíèå ñêîðîñòè ïîòîêà. 

Ïðåèìóùåñòâà:

• òî÷íûå ðåçóëüòàòû èçìåðåíèé â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ìèíóò;

• ïðîñòîòà èñïîëüçîâàíèÿ;

• íåò íåîáõîäèìîñòè â ïðåðûâàíèè ïðîöåññà/ïîòîêà;

• îòñóòñòâèå ïðåïÿòñòâèé ïîòîêó â ñå÷åíèè òðóáîïðîâîäà

è ïîòåðè äàâëåíèÿ; 

• ýêîíîìèÿ âðåìåíè è çàòðàò ââèäó îòñóòñòâèÿ ñáîðî÷íî-

ìîíòàæíûõ îïåðàöèé.

Ïðèìåíåíèå

Èçìåðåíèå ðàñõîäà æèäêîñòåé â ðàçëè÷íûõ òðóáîïðîâîäàõ;

ñèñòåì íàãðåâàíèÿ, âåíòèëÿöèè è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ

âîçäóõà; êîíòðîëü ðàáîòû íàñîñîâ è àíàëîãè÷íûõ

òåõíè÷åñêèõ ñèñòåì; èñïûòàíèÿ êîòëîâ; îáíàðóæåíèå óòå÷åê;

êàëèáðîâêà ôèëüòðîâ; èçìåðåíèå óðîâíÿ î÷èñòêè âîäû

è èñïûòàíèå ïîæàðíûõ è ãèäðàâëè÷åñêèõ ñèñòåì.

Ñôåðû ïðèìåíåíèÿ

Óïðàâëåíèå âîäíûìè ðåñóðñàìè, îáñëóæèâàíèå çäàíèé,

óïðàâëåíèå ýíåðãåòè÷åñêèìè ðåñóðñàìè, ïðîèçâîäñòâî

ýëåêòðîýíåðãèè, õèìè÷åñêîå, íåôòåõèìè÷åñêîå è

ôàðìàöåâòè÷åñêîå ïðîèçâîäñòâî, ïèùåâûå òåõíîëîãèè.

Èçìåðÿåìàÿ ñðåäà

Äåìèíåðàëèçîâàííàÿ âîäà, ïèòüåâàÿ è ðå÷íàÿ âîäà, âîäíî-

ãëèêîëåâûå ñìåñè, ãèäðàâëè÷åñêèå ìàñëà, äèçåëüíûå

è òîïëèâíûå ìàñëà, íåôòåïðîäóêòû. 

Òåõíè÷åñêèå äàííûå
Äèàïàçîí èçìåðåíèÿ ñêîðîñòè ïîòîêà: 0,1...20 ì/ñ.

×óâñòâèòåëüíîñòü ê +/- íàïðàâëåíèÿì ïîòîêà.

Ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèÿ:

• äëÿ òðóá ñ íàðóæíûì äèàìåòðîì > 75 ìì: +/- 2% ïðè V > 0,2 ì/ñ; 

• äëÿ òðóá ñ íàðóæíûì äèàìåòðîì 13-75 ìì: +/- 3% ïðè V > 0,2 ì/ñ.

Ìåíþ-îðèåíòèðîâàííîå óïðàâëåíèå.

Ãðàôè÷åñêèé äèñïëåé 64õ240 ïèêñåëåé, ñ ïîäñâåòêîé.

Ïðîãðàììèðîâàíèå ïîñðåäñòâîì 16-êëàâèøíîé ïàíåëè óïðàâëåíèÿ.

Ïèòàíèå îò áàòàðåé è îò ñåòè.

Ðàáîòà îò áàòàðåé äî 20 ÷àñîâ.

Ïèòàíèå îò ñåòè 110...240 Â ïåðåìåííîãî òîêà +/-10 %

9 ÿçûêîâ ìåíþ ïî âûáîðó ïîëüçîâàòåëÿ: àíãëèéñêèé, íåìåöêèé, ôðàíöóçñêèé,

èòàëüÿíñêèé, ãîëëàíäñêèé, øâåäñêèé, íîðâåæñêèé, ïîðòóãàëüñêèé, ðóññêèé.

Âêëþ÷àåò äâå ïàðû äàò÷èêîâ «À» è «B»: 

• ïàðà «À» äëÿ òðóá äèàìåòðîì 13...115 ìì;

• ïàðà «B» äëÿ òðóá äèàìåòðîì 50...2000 ìì.

Äèàïàçîí òåìïåðàòóð ðàáîòû äàò÷èêà: -20...+135 °Ñ.

Âûõîä 0/4-20 ìÀ, RS232/USB, îïòîèçîëèðîâàííûé, èìïóëüñíûé âûõîä 5Â,

ìàêñèìóì 1 èìïóëüñ/ñ.

Ðåãèñòðàöèÿ äàííûõ: 9800 òî÷åê äàííûõ, 20 èìåíîâàíûõ áëîêîâ çàïèñè

äàííûõ, îòîáðàæàåìûõ â òåêñòîâîì èëè ãðàôè÷åñêîì ôîðìàòå, ìîãóò

áûòü çàãðóæåíû ÷åðåç RS232 èëè USB ïîðò â ÏÊ íà áàçå Windows.

Ïîñòàâêà â íàäåæíîì êåéñå ñî ñòåïåíüþ çàùèòû IP 67.

Exact Sonic II

Ïîðòàòèâíûé óëüòðàçâóêîâîé ðàñõîäîìåð
äëÿ æèäêîñòåé



Flowtherm NT

Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ïîðòàòèâíûé ïðèáîð ñ ðåãèñòðàòîðîì
äàííûõ äëÿ èçìåðåíèÿ ðàñõîäà, ñêîðîñòè ïîòîêà, òåìïåðàòóðû,
äàâëåíèÿ è äðóãèõ èçìåðÿåìûõ âåëè÷èí

Ñôåðû ïðèìåíåíèÿ:

• èçìåðåíèÿ ðàñõîäà âî âñåõ îòðàñëÿõ

ïðîìûøëåííîñòè, â ãîñóäàðñòâåííûõ

âåäîìñòâàõ è æèëèùíî-êîììóíàëü-

íîì õîçÿéñòâå, íàó÷íî-èññëåäîâà-

òåëüñêèõ è îïûòíî-êîíñòðóêòîðñêèõ

ðàçðàáîòêàõ;

• èçìåðåíèÿ ìàññîâîãî ðàñõîäà;

• èçìåðåíèÿ ðàñõîäà âîçäóõà, îòðàáî-

òàííîãî âîçäóõà, òåõíîëîãè÷åñêèõ ãà-

çîâ, âûõëîïíûõ ãàçîâ ñ ñîäåðæàíèåì

âçâåøåííûõ ÷àñòèö è êîíäåíñàòà, âû-

õëîïíûõ ãàçîâ òðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâ,

àãðåññèâíûõ ãàçîâ ïðè âûñîêèõ ðà-

áî÷èõ òåìïåðàòóðàõ;

• èçìåðåíèÿ â öåìåíòíî-, óãëå èëè òî-

íåð ñîäåðæàùèõ ñðåäàõ âîçäóøíî-

ãî (ïíåâìî-) òðàíñïîðòà;

• èçìåðåíèÿ â ôèëüòðàõ è âåíòèëÿòîðàõ;

• èçìåðèòåëüíûå ñåòè äëÿ îïðåäåëå-

íèÿ îáú¸ìíîãî ðàñõîäà èëè ñðåä-

íåé ñêîðîñòè ïîòîêà èç åäèíè÷íûõ

èçìåðåíèé;

• èçìåðìåðåíèå ðàñõîäà âîäû.

Ïðåèìóùåñòâà:

• øèðîêèé ñïåêòð ïðèìåíåíèÿ ïî-

ñðåäñòâîì ïîäêëþ÷åíèÿ ðàçëè÷íûõ

äàò÷èêîâ FA, VA, TA, Pt100;

• ðåãèñòðàòîð äàííûõ åìêîñòüþ îêîëî

5000 ïîêàçàíèé ñ ôèêñàöèåé äàòû

è âðåìåíè;

• ïîðò USB äëÿ çàãðóçêè çàïèñàííûõ

äàííûõ â ïàìÿòü ÏÊ;

• âõîä 4-20 ìÀ/0-10;

• 12 Â ïèòàíèÿ äëÿ âíåøíèõ äàò÷èêîâ;

• 2 àíàëîãîâûõ âûõîäà 0-10 Â;

• ðàçëè÷íûå èçìåðèòåëüíûå ðåæèìû;

• áîëüøîé, âûñîêîêîíòðàñòíûé äè-

ñïëåé ñ ïîäêëþ÷àåìîé ïîäñâåòêîé;

• ïðîñòàÿ â èñïîëüçîâàíèè, êëàâèàòóðà

ñ òàêòèëüíîé îáðàòíîé ñâÿçüþ;

• äèíàìè÷åñêèå ôóíêöèîíàëüíûå

êëàâèøè;

• ñòåïåíü çàùèòû IP65;

• èñïîëüçîâàíèå âî âçðûâîîïàñíûõ

çîíàõ ATEX êàòåãîðèè 3G (çîíà 2).

Èçìåðÿåìûå âåëè÷èíû:
ñêîðîñòü ïîòîêà;

îáú¸ìíûé ðàñõîä ïîòîê;

ñòàíäàðòíûé îáú¸ìíûé ðàñõîä/ñòàíäàðòíûé ïîòîê;

ìàññîâûé ðàñõîä;

òåìïåðàòóðà;

äðóãèå, îïðåäåëÿåìûå ïîëüçîâàòåëåì ôèçè÷åñêèå

âåëè÷èíû, ïðè ïîìîùè ïðèñîåäèíÿåìûõ äàò÷èêîâ,

èçìåðèòåëüíûõ èëè äèôôåðåíöèàëüíûõ.

Åäèíèöû èçìåðåíèÿ:
ì/ñ, ì3/÷, ë/ìèí, ë/ñ, êã/÷, ìèí., ôóò/ìèí., CFM;

°C, °F;

ãÏà, % RH, ìÀ...



Òî÷íîñòü

è íàäåæíîñòü... 

… èçäåëèé Hontzsch

ñîîòâåòñòâóþò ñàìûì âûñîêèì

òðåáîâàíèÿì íàöèîíàëüíûõ è

ìåæäóíàðîäíûõ ñòàíäàðòîâ. 

Ýòî îáåñïå÷èâàåòñÿ âûñîêèì

óðîâíåì ïðîèçâîäñòâà è

ñîâåðøåííûìè ìåòîäèêàìè

êàëèáðîâêè äàò÷èêîâ ïîòîêà

è ðàñõîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì

ìíîãî÷èñëåííûõ èñïûòàòåëüíûõ

ñòåíäîâ, îñíàùåííûõ ñàìûìè

ñîâðåìåííûìè òåõíîëîãèÿìè

èçìåðåíèÿ.

Hontzsch ãàðàíòèðóåò, ÷òî

âñå ïðèáîðû êàëèáðóþòñÿ â

ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè

íàöèîíàëüíîãî ñòàíäàðòà PTB

(íåìåöêèé èíñòèòóò ìåòðîëîãèè)

è ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà

DIN EN ISO 9001.



ÎÎÎ «ÝÊÑÈÌ-ÏÐÈÁÎÐ»
Îôèöèàëüíûé ïðåäñòàâèòåëü

êîìïàíèè Hontzsch GmbH â Óêðàèíå

óë. Äîáðûé ïóòü, 5À, Êèåâ, Óêðàèíà, 04050

ôàêñ: +38 (044) 501-25-70

e-mail: eximpribor@ukr.net

www.eximpribor.com.ua

Hontzsch GmbH

Gottlieb-Daimler-Str. 37, D-71334 Waiblingen, Germany

Tel.: +49 / 7151 / 1716-0

Fax: +49 / 7151 / 58402

E-mail: info@hoentzsch.com

www.hoentzsch.com


